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INTERNATIONALER VORLAUFIGER prTJPPmMVO 
PROFUNGSBERICHT Internationales Aktenzeichen PCT/EP UJAJo^U 

I. Grundlage des Berichts 

1 Hinsichtlich der Bestandtelle der internationalen Anmeldung (ErsatzblMtter, die demAnmeldeamt auf eine 
■ Auffo^runTnach Artikel 14 hin vorgelegt warden gelten im Rahmen 3^^^^ < Sg3^ > 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefQgt, weil sie keme Anderungen enthalten (Regeln 70. 16 und 70.17)). 



Beschrelbung, Seiten 

6 _-| 3 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

1 _ 5> 5a eingegangen am 1 1 .05.2004 mit Schreiben vom 29.04.2004 

Anspruche, Nr. 

1 _ 7 eingegangen am 1 1 .05.2004 mit Schreiben vom 29.04.2004 
Zeichnungen, Blatter 

1/2-2/2 in der ursprOnglich eingereichten Fassung 

2 Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache j. In i der 
Se intemationaie Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden .n d.eser e.ngere.cht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der BehSrde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn: 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1(b)). 

□ die Verdffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prilfung eingereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 undfoder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotld- undfoder Aminosauresequenz ist die 
Internationale voriaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das. 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarunq, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht Ober den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hmausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 
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INTERN ATIONALER VORLAUFIGER ™- M 
PRUFUNGSBERICHT Internationales Aktenzeichen PCT/bP Q3A3D3ZQ 



5 □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 
angegebenen GrQnden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufugen.) 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1 . Feststellung . 

Neuheit (N) Ja: AnsprOche 1-7 

Nein: AnsprOche 

Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: AnsprOche 1-7 

Nein: AnsprOche 

Gewerbiiche Anwendbarkeit (I A) Ja: AnsprOche: 1-7 



Nein: AnsprOche: 



2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aklenzeichen PCT/EP 03/06320 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 

Zu Punktv 

Begrundete Feststellung nach Regel 66.2(a)(ii) hinsichtlich der Neuheit, der 
erfinderischen Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und 
Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

Es wird auf die folgendes Dokument verwiesen: 

D1; FR-A-1 497 546 (BALEA GEORGES) 13. Oktober 1967 (1967-10-13) 

Das Dokument D1 wird als nachstliegender Stand der Technik gegenuber dem 
Gegenstand des Anspruchs 1 angesehen. Es offenbart (die Verweise in Klammern 
beziehen sich auf dieses Dokument): 

Die D1 (Fig.1-3) zeigt ein Werkzeug zurspanenden Bearbeitung mit einem Halter (3), der 
an seinem einen Ende einen Festlegeschaft (1) aufweist und am anderen Ende eine 
Aufnahme fur einen auswechselbaren Schneidkorper (19, 23, 24) mit einem Tragerteil 
(19), das zumindest teilweise im festgelegten Zustand in die Aufnahme eingreift, und mit 
einem Bearbeitungsteil (24), wobei das Tragerteil klemmend in der Aufnahme mittels eines 
Festlegeteils (11) festlegbar ist und wobei die Aufnahme einen Abstutzbereich aufweist, 
und neberi dem Abstutzbereich einen Zustellbereich (3a) aufweist und wobei fur einen 
Festlege- oder Austauschvorgang des Schneidkorpers mittels des Festlegeteils die beiden 
Bereiche aufeinander zu- bzw. voneinander wegbewegbar sind (S.2, Abs.2), wobei zur 
Bildung des Abstutz- und des Zustellbereiches die Aufnahme in Richtung des 
Festlegeschaftes geschl'rtzt ist (7,8), und wobei uber den jeweiligen Schlitz, der auf seiner 
einen Seite ins Freie miindet, eine federelastische Relativbewegung der beiden Bereiche 
zueinander ermdglicht ist. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich daher von dem bekannten Werkzeug 
dadurch, daB der Abstutzbereich zueinander konvergierende Abstutzsflachen aufweist, die 
in Anlage bringbar sind mit korrespondierend konvergierend ausgebildeten Anlageflachen 
am Tragerteil, dass der Zustellbereich mit seiner Zustellflache sich quer zu den 
AbstQtzflachen des Abstutzbereiches erstreckt und dergestalt auf eine weitere 
Anlageflache am Tragerteil einwirkt, und dass das Festlegeteil eine Festlegehiilse mit 
einem Innengewinde aufweist, die auf ein AuBengewinde des Halters aufschraubbar ist, 
in das die jeweiligen Schlitze der Aufnahme munden. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 ist somit neu (Artikel 33(2) PCT). 
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Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann somit darin gesehen werden, 
daB eine hochgenaue Bearbeitung realisiert werden soli. AuBerdem soil eine 
kostengunstige und funktionssichere Haltemoglichkeit fur den Schneidkorper geschaffen 
werden kombiniert mit einer schnellen Austauschbarkeit. 

Die in Anspruch 1 der vorliegenden Anmeldung fur diese Aufgabe vorgeschlagene Losung 
beruht aus den folgenden Grunden auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 33(3) PCT): 

Die im Anspruch 1 enthaltene Merkmalskombination ist aus dem vorliegenden Stand der 
Technik weder bekannt, noch wird sie durch ihn nahegelegt. 

Die Anspruche 2 - 7 sind vom Anspruch 1 abhangig und erfiillen damit ebenfalls die 
Erfordernisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische Tatigkeit. 
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1 . 



Hartmetall-Werkzeugfabrik Paul Horn GmbH, Unterdem Holz 33-35, 

72072 Tubingen 

Werkzeug zur spanenden Bearbeitung 

Die Erfindung betrifft ein Werkzeug zur spanenden Bearbeitung, insbeson- 
dere in der Art einer Bohrstange, mit einem Halter, der an seinem einen 
Ende einen Festlegeschaft aufweist und am anderen Ende eine Aufnahme 
fflr einen auswechselbaren SchneidkSrper mit einem Tragerteil, das zumin- 
dest teilweise im festgelegten Zustand in die Aufnahme eingreift, und mit 
einem Bearbeitungsteil, wobei das Tragerteil klemmend in der Aufnahme 
mittels eines Festlegeteils festlegbar ist, gemaB der Ausgestaltung nach dem 
Oberbegriff des Patentanspruches 1 . 

Durch die DE 41 02 529 A1 ist eine Werkzeughalterung fur rotierend arbei- 
tende Schneidwerkzeuge bekannt, insbesondere solche mit einer in Rich- 
tungder Rotationsachse erstreckten, in eine Werkzeugaufnahme eines Fut- 
ters einsetzbaren Stange und einem am einen Stangenende exzentrisch an- 
geordneten Schneidelement, wobei zur einstellbaren Veranderung des Ar- 
beitsradius des Schneidwerkzeuges eine Werkzeugaufnahme mit zur Rota- 
tionsachse einstellbarer Exzentrizitat angeordnet ist. Hierfur ist in einer Au- 
Benbuchse der bekannten Werkzeughalterung eine zur Achse dieser Buchse 
exzentrische, kreisfSrmige Offnung und in dieser Offnung eine Innenbuchse 
mit zur Zentralachse der Offnung exzentrischer Aufnahme fur das Schneid- 
werkzeug drehverstellbar angeordnet. Das MaS der Exzentrizitat zwischen 

GEAENDERTES BLATT 



11-05-2004 40lth/2291<^ 

- ? 



EP0306320 



2 

der Aufnahme fUr das Schneidwerkzeug und der Zentralachse der die In- 
nenbuchse aufnehmenden Offnung der AuEenbuchse ist etwa gleich groR 
wie das MaS der Exzentrizitat zwischen der Zentralachse der genannten 
Offnung und der AuBenbuchse. Mit der bekannten Werkzeughalterung ist 

5 es nur mdglich, ein ah einer Stange angeordnetes Schneidelement mit die- 
sem Uber die futterartige Werkzeughalterung gemeinsam zu tauschen und 
das Schneidelement selbst ist in konventioneller Weise exzentrisch an der 
freien Stirnseite der in das Futter einsetzbaren Stange angeordnet. Aufgrund 
der Vielzahl der Bauteile baut diese bekannte Werkzeughalterung kompli- 

10 ziert und mithin teuer auf und eine hochgenaue Bearbeitung ist mit der da- 
hingehenden Halterung gle.ichfalls nicht mdglich. 

Ein weiteres Werkzeug ist durch die DE 100 52 016 A1 bekannt. Das be- 
kannte Werkzeug dient insbesondere einer rotierenden Frasbearbeitung und 

1 5 weist einen die Drehachse definierenden Schaft als Halter auf. Dieser Halter 
ist mit einem Drehantrieb kuppelbar und weist an seinem freien Ende ein 
Kopfstuck auf, mit dem ein Schneidkorper in einer Lageanordnung losbar 
verbindbar ist, bei der sich dieSchneide des Schneidkdrpers in einem, ei- 
nem gewUnschten Schneidkreisdurchmesser entsprechenden Radialabstand 

20 von der Drehachse befindet. Ein als Halbkorper des Schneidkorpers die- 
nender Tragerteil am Kopfstuck ist urn eine Einstellachse drehbar gelagert, 
die zur Drehachse des Schaftes parallel und zu dieser exzentrisch versetzt 
ist, wobei die Schneide des Schneidkorpers als Bearbeitungsteil am Trager- 
teil gegenuber der Einstellachse urn einen Radialabstand versetzt anbringbar 

25 ist. Ferner ist bei der bekannten Ldsung eine Arretiereinrichtung vorhanden, 
mittels deren das Schneidkorperteil mit dem Kopfstuck in gewahlten Dreh- 
positionen verriegelbar ist, die dem gewOnschten Schneidkreisdurchmesser 
der Schneide des Schneidkorpers entsprechen. 
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Die Aufnahme bei dem bekannten Werkzeug weist konvergierende Ab- 
stlitzflachen eines Abstutzbereiches auf, die mit korrespondierend konver- - 
gierenden Anlageflachen des Tragerteils in Anlage bringbar sind. Zurn Fest- 
legen des Tragerteils in der Aufnahme des Halters dient eine Klemmverbin- 

5 dung, wobei als Festlegeteil eine Innensechskantschraube vorgesehen ist, 
die die AuBenumfangswand der Aufnahme im Halter durchgreift und derge- 
stalt das Bearbeitungsteil gegen die AbstQtzflSchen des Abstutzbereiches der 
Aufnahme preBt. Obwohl dergestalt eine sehr gute Einjustierung des 
Schneidkdrpers im Halter mdglich ist; eine Voraussetzung fur eine hochge- 

10 naue Bearbeitung mit dem SchneidkSrper, ist es wiinschenswert, die dahin- 
gehende Festlegung noch weiter zu verbessern, um eine hochgenaue Bear- 
beitung zu erreichen. 

Durch die FR-A-1 497 546 ist ein gattungsgemSGes Werkzeug zur spanen- 
1 5 den Bearbeitung mit einem Halter bekannt, der an seinem einen Ende einen 
Festlegeschaft aufweist und am anderen Ende eine Aufnahme far einen 
auswechselbaren Schneidkorper mit einem Tragerteil, das zumindest teil- 
weise im festgelegten Zustand in die Aufnahme eingreift, und mit ejnem 
Bearbeitungsteil, wobei das Tragerteil klemmend in der Aufnahme. mittels 
20 eines Festlegeteils festlegbar ist. Bei der bekannten Losung ist der Schaft des 
Tragerteils zylindrisch ausgebildet und in einer zylindrischen Aufnahme 
mittels eines Festlegeteils festlegbar, das uber eine SchlitzfQhrung mit der 
sonstigen' Aufnahme einstuckig verbunden ist und sich mittels einer 
Schraubverbindung in Richtung des Tragerteils zu dessen Fixierung anzie- 
25 hen laSt. Hierdurch kommt es zwangslaufig zu einer geringfugigen Ver- 
schiebung der Drehachsen von Halter und TrSgerteil, die sich auch nicht 
wirksam dadurch kompensieren laGt, daB innerhalb der zylindrischen Auf- 
nahme drei in den Aufnahmeraum vorspringende Stege die Mittenjustierung 
ermoglichen sollen. Eine hochgenaue Bearbeitung ist mit dem dahingehen- 
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den Werkzeug nicht moglich. Vergleichbare Oberlegungen gelten auch fur 
das gattungsgemSGe Werkzeug nach der GB 598 240 A. 

Durch die US-A-1 765 362 ist es bei einem Halter fur Bohrwerkzeuge be- 
5 kannt, die dahingehenden Werkzeuge mittels einer Klemm- oder Festlege- 
hiilse zu klemmen, indem die zylindrische Aufnahme in Richtung des Fest- 
legeschaftes in diametral einander gegenuberliegenden Richtungen zur 
Langsachse mehrfach geschlitzt 1st und dergestalt MBt sich durch Auf- 
schrauben der Festlegehiilse auf ein AuSengewinde des geschlitzten Festle- 
10 gebereichs der Bohrer an seinem schaftartigen Tragerteil klemmend festle- 
gen Durch die Schlitzfuhrung ist bei Zustellung der Festlegehulse eine Fest- 
legung des zylindrischen Bohrerschaftes Ober vier federelastische Zungen- 
ben3iche gegeben, was wiederum zu einer Uberbestimmung des Festlege- 
zustandes fbr das Tragerteil fGhn und mithin zu einer Verschiebung der kor- 
15 respondierenden Langsachslagen von Halter und Bohrwerkzeug, was w,e- 
derum zu den Bearbeitungsungenauigkeiten fuhrt. 

Ausgehend von diesem vorstehend genannten Stand der Technik stellt sich 
die Erfindung die Aufgabe, fQr eine hochgenaue Bearbeitung durch die Be- 
20 arbeitung auftretende eingeleitete Schwingungen in den Schneidkorper 
zielgerichtet durch den Halter des Werkzeuges aufzunehmen und derart 
auszugleichen und gleichzeitig eine kostengunstige und funktionssichere 
Haltemoglichkeit for den Schneidkorper zu schaffeh. Eine dahingehende 
Aufgabenstellung lost ein Werkzeug zur spanenden Bearbeitung m.t den 
25 Merkmalen des Patentanspruches 1 in seiner Gesamtheit. 

Dadurch, daS gemaB dem kennzeichnenden Tei, des Patentanspruches 1 
der AbstUtzbereich zueinander konvergierende AbstOtzflachen aufwe.st, d,e 
in Anlage bringbar sind mit korrespondierend konvergierend ausgebildeten 
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Anlageflachen am Tragerteil, daS der Zustellbereich mit seiner Zustellflache 
sich quer zu den AbstOtzflachen des AbstOtzbereiches erstreckt und derge- 
stalt auf eine weitere Anlageflache am Tragerteil einwirkt, und daK das Fest- 
legeteil eine FestlegeMllse mit einem Innengewinde aufweist, die auf ein 
AuBengewinde des Halters aufschraubbar ist, in das die jeweiligen Schlitze 
der Aufnahme mOnden, ist die bekannte lnnensechskantschrar.be nach der 
DE 1 00 52 01 6 A1 mit punktueller Kraftelnleitung fOr den Festlegevorgang 
des Schneidkorpers in der Aufnahmedes Halters dutch eine flachige Ab- 
stOtzung mit teilweise konvergierenden AbstOtzflachen und dutch den be- 
, wegbaren Zustellbereich der Aufnahme ersetz,. Somit laB. sich Ober einen 
groBeren Festlegebereich der Schneidkorper mittels eines Trageleils in der 
Aufnahme sicher festlegen und insgesam. sind anhand dreier Fla^enbere,- 
che am AuBenumfang des Tragerteils eine sichere Festlegung und Abstut- 
zun g erreieh. im Gegensatz zu der unbes.imm.en Anlagesituation rn.t v.er 
5 flexiblen An.agezungen, die Ober eine FestlegehOlse klemmend zustellbar 
sind nach der techn.schen Uehre der US-A-1 765 362. Evented be. der Be- 
^eiteng mit dem Bearbei.ungs.eil des Schneidkorper* auftretende Schw.n- 
gungen lessen sich dergestel. zielgenchte. und Ober weite F.achenbere,che 
der Aufnahme in den HaKer ableiten, so daB aufgrund der verbesserten Ab- 
20 suttz- und Anlagesituation Toleranzen bei der Bearbeitung weitgehend 
vermieden sind. 

Die erfindungsgemaBe Anomnung stelft Ober die zueinander konvergieren- 
den AbstOtzflachen eine FlachenanUge sicher, so dag Ober weite Benache 
25 eine Krafteinleiteng in den Halter erfolg. und die Zustellflache drOckt das 
Tragerteil des Schneidkorpers keilatig in Richteng der konvensierenden 
AbstOtzflachen innerhalb der Aufnahme des Halters. Aufgrund der dahinge- 
nenden Ausges.al.ung sind Verkantengen oder eine Schrageinleitung der 
Klemmkrafte, wie bei den bekannten LOsungen, beispielsweise nach der 
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FR-A-1 497 546, mit Sicherheit vermieden. 

Das erfindungsgemaSe Werkzeug laftt sich als rotierendes Bearbeitungs- 
werkzeug in der Art eines Fraswerkzeuges oder einer Bohrstange einsetzen; 
es besteht aber auch die MSglichkeit der Ausbildung eines Drehwerkzeu- 
ges bei dem das Werkzeug selbst stillsteht und das WerkstOck sich gegen- 
uber dem feststehenden Werkzeug dann entlang einer Bearbeitungsachse 
dreht Femer sind Relativbewegungen zwischen Werkzeug und WerkstOck 
fur einen speziellen Bearbeitungsvorgang moglich. Vorzugsweise ist dabei 
der Schneidkorper in der Art eines ublichen austauschbaren Hartmetall- 
Schneidwerkzeuges, wie es beispielsweise in der DE 100 52 016 A1 offen- 
bart ist, ausgebildet. 

Vorzugsweise ist des weiteren vorgesehen, daS die FestlegehOlse im aufge- 
schraubten Zustand eine sich zum Bearbeitungsteil des. Schneidkorpers 
konvergierend verjungende Klemmflache ausbiidet, die mit einer korre- 
spondierend sich verjQngenden Umfangsflache der Aufnahme zusammen- 
wirkt die von den Schlitzen der Aufnahme durchgriffen ist. Mittels der da- 
hingehenden FestlegehOlse ist erreicht, daS uber diese mit geringem Kraft- 
aufwand die Zusteilbewegung des Zustellbereiches auf den Abstutzbere.ch 



25 
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Patentansprflche 

1 . Werkzeug zur spanenden Bearbeitung, insbesondere in der Art einer 
Bohrstange, mil einem Halter (10), der an seinem einen Ende einen Fest- 
legeschaft aufweist U nd am anderen Ende eine Aufnahme (1 2) fOr einen 
auswechselbaren SchneidkOrper (16) mil einem Tragerteil (18), das zu- 
mindest teilweise im festgelegten Zustand in die Aufnahme (1 2) ein- 
greift, und mit einem Bearbeitungsteil (20), wobei das Tragerte.1 (1 8) 
klemmend in der Aufnahme (12) mitlels eines Fesdegeteils (22> festleg- 
3 bar is., wobei die Aufnahme (12) einen AbstOtzbereich (28) und neben 
dem AbstOtzbereich (28) einen Zustellbereich (30) aufweist, wobei for 
einen Festlege- oder Austauschvorgang des Schneidkorpers (16), mittels 
des Festlegeteils (22) die beiden Bereiche (28,30) aufeinander zu- bzw. 
voneinander wegbewegbar sind, wobei zur BHdung des AbstOtz- (28) 
, 5 und des Zus.e..bereiches (30, die Aufnahme (1 2) in R-chlung des Fesde- 
geschaftes gesch.iG. 1st, und wobei uber den jeweiligen Schlitz (32, der 
auf seiner einen Seite ins Freie mOnde., eine federetastische R *.a.,vbe- 
wegung der beiden Bereiche (28,30) zueinander ermOgHch, ,s«,dadurch 
gekennzeichnet, daK der AbstOtzbereich (28) zueinander konvergieren- 
20 de AbstOtzflachen (34) aufweist, die In Anlage bringbar sind m,« korre- 
spondierend konvergierend ausgebildeten Anlageflachen (36) am Tra- 
B er,eil (18), daft der Zus«ellbereich (30, mi. seiner Zustellflache (38) s,ch 
auer zu den AbstOtzflachen (34) des AbstOtzbereiches (28) er*reckt und 
dergestalt auf eine weitere Anlageflache (40) am Tragerteil (1 8) einwrrkt, 
und daB das Festlegeteil (22) eine FestiegehOlse (42, mi. einem Innen- 
gewinde (44, aufweist, die auf ein Au&engewinde (46) des Halters (10) 
aufschraubbar is., in das die jeweiligen Schlitze (32) der Aufnahme (12) 
mOnden. 
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2. Werkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Festlege- 
htllse (42) im aufgeschraubten Zustand eine sich zum Bearbeitungsteil 
(20) des Schneidkorpers (16) konvergierend verjUngende KlemmflSche 
(48) ausbildet, die mit einer korrespondierend sich verjUngenden Um- 

5 fangsflache (50) der Aufnahme (1 2) zusammenwirkt, die von den Schlit- 
zen (32) der Aufnahme (12) durchgriffen ist, bei geklemmter Festlegung 
des Schneidkorpers (1 6) im Halter (10). 

3. Werkzeug nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB in seiner 

1 0 Langsrichtung zumindest die Innenf lache (52) des Zustellbereiches (30), 
die dem Tragerteil (18) des SchneidkQrpers (16) zugewandt ist, unter 
Bildung einer konvexen KlemmflSche ballig ausgebildet ist. 

4. Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch. gekennzeichnet, 
1 5 daB die FestlegehOlse (42) sich in ihrem mittleren Bereich uber ihr In- 

nengewinde (44) am AuBengewinde (46) der Aufnahme (12) abstatzt 
und an ihren freien Enden; zum eihen am vorderen AuBenumfang (54) 
der Aufnahme (12) und zum anderen am vorderen Bereich (56) des Hal- 
ters (1 0). 

20 

5. Werkzeug nach einem der AnsprOche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Zustel If lache (38) des Zustellbereiches (30) konkav gekrummt ist 
und daB die weitere Anlageflache (40) des Tragerteils (18) des Schneid- 
kSrpers (16) in diesem Bereich starker konvex gekrummt ist als die kon- 

25 kave Krilmmung der in Anlage bringbaren Zustellflache (38). 

6. Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB die konvergierenden AbstGtzflachen (34) des AbstQtzbereiches (28) 
an ihren einander zugewandten Enden Uber einen Verbindungsbereich 
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(62) miteinander verbunden sind, dessen Wandstarke dQnner ist als die 
gewahlten Wandstarken des AbstOtzbereiches (28) im Bereich seiner 
AbstOtzflachen (34). 

7 Werkzeug nach einem der AnsprOche 1 bis 6, dadurch gekennzejchnet, 
daS im Querschnittder Aufnahme (12) gesehen, diese im wesentlichen 
zwei Drittel durch den AbstUtzteil (28) und zu einem Drittel durch den 
Zustellbereich (30) gebildet ist. 
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